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CHi siIaMO

Eurostamp S.r.l. € una societa che ha sede in Piacenza,
da anni specializzata nella produzione di punzoni e
matrici, elementi che costituiscono il punto focale
delle presse piegatrici e del processo di piegatura della
lamiera.

La produzione Eurostamp comprende una serie
completa di accessori. Tutti gli utensili vengono
costruiti utilizzando acciai speciali e al carbonio,
temprati a induzione sulle parti usurabili ad una
resistenza di 55-60Hrc e rettificati. || processo di
rettifica, ritenuto determinante per il raggiungimento
di risultati ottimali, & stato razionalizzato da Eurostamp
in ogni suo dettaglio, dalle mole alla velocita di lavoro,
al piazzamento dei pezzi fino alla ravvivatura.

Un nutrito parco macchine utensili di elevata
tecnologia permette ad Eurostamp di raggiungere
alti livelli di produzione, garantendo un rapporto
ottimale qualita/prezzo.

WHO WE ARE

Eurostamp S.t.l.is a company situated in Piacenza,
with a long-standing experience in the production
of punches and dies, the core elements of press
brakes and sheet metal bending technology.
Eurostamp production includes a wide range of
accessories. All of our tools are made of special
carbon steel, induction hardened to 55-60Hrc
on working parts and ground. The grinding
process, which is considered essential to reach
best results, has been rationalized by Eurostamp
in its every detail, from the wheels to the working
speed, piece placements and finally the finishing
process.

A large range of working machines, which also
include eight models of grinding machines,
has enabled Eurostamp to reach a high level of
production, ensuring excellent quality/price ratio.

Attrezzature per presse piegatrici = Press brake tooling = Abkantwerkzeuge = Outils pour presse-plieuses «
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LA NOSTRA FILOSOFIA

L’obiettivo di Eurostamp € la completa soddisfazione
del cliente al quale si propone offrendo la qualita
del prodotto ed un servizio efficiente. Siamo in
grado di offrire soluzioni mirate per qualsiasi
modello di utensile in lunghezze modulari standard
e disponiamo di un magazzino ben fornito per far
fronte rapidamente alle richieste del cliente.
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COMPETENZE

La preziosa collaborazione di personale interno
altamente qualificato accresce ulteriormente
’affidabilita di Eurostamp, che viene considerata
dalla numerosa clientela un partner di fiducia e
un punto di riferimento per qualsiasi soluzione di
piegatura.

OUR PHILOSOPHY

Eurostamp aim is the complete customer
satisfaction by proposing the quality of its
product and an efficient service. We are able
to offer specific solutions for every kind of tool
model in standard modular length. We also have
a well-stocked warehouse to satisfy customer
requests rapidly.
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COMPETENCES

The precious cooperation of highly qualified
professional staff further increases Eurostamp
reliability, which is considered by many customers
a trustworthy partner and a landmark for every
kind of bending solution.
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Calcolo della forza di piega in aria
Air bending force calculation

s*x 2 XR
1.4 X V

Relazione tra spessore lamiera e larghezza V
Sheet metal thickness/V-shape width ratio

= e tON/M

Spessore lamiera - mm
Sheet metal thickness - mm
Larghezza del V

V-opening

Forzain T/m

Force in T/m

Bordo minimo

Shortest edge

Raggio interno

Inside radius

Alluminio 20-25 kg/mmg
Aluminium 20-25 kg/mmq
Acciaio dolce 40-45 kg/mmq
Mild steel 40-45 kg/mmq
Inox 65-70 kg/mmaq

Stainless steel 65-70 kg/mmq

S
F
B
L
L
R
L

Spessore lamiera - mm _ } } 12 o pil
s Sheet metal thickness - mm 0,5-2,5 3-8 9-10 12 or more

\VAll oionezzadelV 65 8s 108 12

kPa
4 B2e+003
4 16e+003 :.
3 E9e+003 -
32304003
277e+003
2 3e-003 18
1. B5e+03 <
1.39e+003

a4

462




Tabella di piegatura in aria - Acciaio dolce / Air bending table - Mild Steel

10 12 14 16 18 20 25 32 40 50 80 100 | 125 | 160 | 200 | 250 \
7 8,5 10 11 135 14 175 22 28 55 71 89 113 140 175

mm

05 | 4 | 3

0.6 6 4 Lo 4

038 7 7 5 0 4

1 1" | 10 8 7 6

1,2 % 12 10 | 8 7 6

15 20 17 |15 13 11 | 10 | 9

2 22 19 17 |15 13 | N

25 28 | 25 22 18 | 14

3 3 | 30 | 24 | 19 | 15

32 3 | 27 | 22 | 17 | 14

35 33 | 26| 20 | 16 | 13

4 43 | 36 27 | 21 | 17

45 4| 34| 27 2

5 52 42 | 33 | 26 | 21

6 60 | 48 | 38 | 30 | 24

8 107 | 85 | 68 | 53 | 43

10 85 | 67 | 53 | 42

12 9 | 78 | 60 | 55

15 150 | 120 | 95 | 75

20 215 | 170 | 135 | 108
25 210 | 170
30 240

t/m

Tabella di piegatura in aria - Acciaio inox / Air bending table - Stainless Steel

0,9 13 12 10 8 7
1 17 15 12 " 8
1.2 21 18 15 12 1" 9
1.5 20 17 15 13 12
2 33 29 26 23 20 17
2,5 39 35 30 25 19
3 51 45 36 29 23
4 65 51 41 32 26
5
6

78 63 50 39 32
90 72 57 45 36
8 102 | 81 65 51
10 129 | 101 80 63
12 144 1 117 | 90 83
15 180 | 141 | 114
20 250 | 208 | 167
25 315 | 255

30 360

t/m
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AMADA-PROMECAM STYLE

PUNZONI / PUNCHES

LUNGHEZZE STANDARD /
STANDARD LENGTHS

FRAZIONATURA STANDARD /
STANDARD SEGMENTATION

FRESATURA SCARPETTA
MILLED HORN

T www.e
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AMADA-PROMECAM STYLE
SCARPETTE MOBILI / MOVING HORNS

Punzone Scarpette mobili

Punch Moving Horns

1010 1010S
1011 1011S
1064 1064S
1065 1065S

1047 1047S




AMADA-PROMECAM STYLE

MODIFICHE A RICHIESTA / MODIFICATIONS ON REQUEST

150
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
MATRICI / DIES

temprato ad induzione temprato ad induzione

induction hardened induction hardened
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STANDARD LENGTHS
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
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MATRICI / DIES
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
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MATRICI / DIES AMADA-PROMECAM STYLE
MATRICI T H80 - 88° / T DIES H80 - 88°

cas ca5
14 14
| 6\ | 8 |
R 04 R 0,5 R 05 R 0,5
3 3
®© ®
60 60
3080
Max T/m=100 Max T/m=100
18 C45 18 cas
, 10, 12
|
R 0,6 R 0,5
R 2,75 R 0,5
o
[¢e]
o0
— [oe]

60

60

Max T/m=100 Max T/m=100
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AMADA-PROMECAM STYLE

MATRICI T H80 - 88° / T DIES H80 - 88°

80

R 2,75 RO5

18

60

Max T/m=100

35

MATRICI / DIES

80

18

R3 <RO,5

80

18

60

60

Max T/m=100

C45 l




MATRICI / DIES

AMADA-PROMECAM STYLE
MATRICI T H80 - 85° / T DIES H80 - 85°

14
I6I
R0,4
R0O,5
(@)
o0
0
60 |
3086
Max T/m=100
18 C45
| 1OI
R0,6
RO,5
o
0

60

3088
Max T/m=100

14
| 8I
R0,5
R0,5
o
o0
o0
60 |
Max T/m=100
18 cas
L 12
R2,75
RO,5
o
o0
X
60

3089
Max T/m=100
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
MATRICI T H80 - 85° / T DIES H80 - 85°

24 30

. 16 20

R2,75 R3
RO,5

80
80

18
18

60 60

Max T/m=100 Max T/m=100

35

25

R3 |

RO,5

80

18

60

Max T/m=100

eurostamp

T www-
info@eurostampst!.it




MATRICI / DIES AMADA-PROMECAM STYLE
MATRICI T H80 - 60° / T DIES H80 - 60°

14 c4as 14 cas
L 6 L 8
R 04 R 0,5
R 0,5 R 0,5
& 2
2 o0
60 60
Max T/m=60 Max T/m=60
18 18
| 10 | C45 12 C45
R 0.6 R OS5 R 0,8 R 0,5
) &
® ®
60 60

Max T/m=60 Max T/m=75
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
MATRICI T H80 - 60° / T DIES H80 - 60°

R 3 £
R 0,7 R3 R 0,7

80
80

18
18

60 60
Max T/m=70 Max T/m=65
35
C45 l

R1

80

18

60

Max T/m=60

info@eurostamps"""



MATRICI / DIES

MATRICI T H80 - 45° / T DIES H80 - 45°

AMADA-PROMECAM STYLE

\6\ \8\

80

4/‘& R 0,5 A
— ROS8 R 05

18

o
o0
@
60 60
Max T/m=50 Max T/m=50
18 24
C45 C45
10 12

80

R 1

18

80

18

60 60

Max T/m=50

Max T/m=50
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
MATRICI T H80 - 45° / T DIES H80 - 45°

24 c45 l 30 C45

0

16 2
ﬁ/k R 25

80
80

18
18

60 60
Max T/m=50 Max T/m=50
35
C45 l

R3

80

18

60

Max T/m=50

info@eurostamps"""



MATRICI / DIES
MATRICI T H80 - 30° / T DIES H80 - 30°

80

R 0,6

18

60

Max T/m=35

24

10

80

R 1

18

60

Max T/m=50

AMADA-PROMECAM STYLE

80

R 0,8

18

60

Max T/m=40

24

80

18

o

60

C45

Max T/m=50
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
MATRICI T H80 - 30° / T DIES H80 -30°

c4s l 35 l

20

ﬁ T

R 25

80
80

18
18

60

Max T/m-50 Max T/m=55

40 l

o

] e

60




MATRICI / DIES AMADA-PROMECAM STYLE
MATRICI T H120 - 90° / T DIES H120 - 90°

14 14
_. 6, cas . 8 cas
R04 | R0,5 ROS ROS
2 ]
© ©
60 | 60 |
Max T/m=100 Max T/m=100
18 18
. 10, 12
C45 C45
R0,6 RO,5 R0,8 R0,5
8 Q
® P
60 | 60

Max T/m=100 Max T/m=100
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
MATRICI T H120 - 90° / T DIES H120 - 90°

24
16 |

120

18

60

{1174
Max T/m=100
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MATRICI / DIES AMADA-PROMECAM STYLE
MATRICI T H120 - 88° / T DIES H120 - 88°

14 14
\6\ ‘8‘

120
120

18
18

60 60

Max T/m=100 Max T/m=100

18

10,

R06 RO5

120
120

18
18

60 ‘ 60 |
Max T/m=100 Max T/m=100
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
MATRICI T H120 - 88° / T DIES H120 - 88°

24 30
16 20

120

120

18
18

60 60
Max T/m=100 Max T/m=100
35
C45 l
25
R3
RO,5

120

18

60 ‘

Max T/m=100
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MATRICI / DIES AMADA-PROMECAM STYLE
MATRICI T H120 - 85° / T DIES H120 - 85°

14, 14
| 6 | | 8 | l
cas ca5
R04 RO,5
\RO0,5 NRO,5
o o
o~ o
0 [ee]
60 60

Max T/m=100 Max T/m=100

18 18 l
12

R2,75

120
120

18
18

60 | 60

Max T/m=100 Max T/m=100
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
MATRICI T H120 - 85° / T DIES H120 - 85°

R2,75

120
120

18

3098
Max T/m=100 Max T/m-100

25 c4s I

120

18

60

Max T/m=100
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MATRICI / DIES

14
\6\
R04 0,5
o
~
©
60
Max T/m=60
18
10,
R0,6 0,5
o
~

18

4

Max T/m-60

AMADA-PROMECAM STYLE

MATRICI T H120 - 60° / T DIES H120 - 60°

120

18

60

Max T/m=60

120

18

RO,8

18
12

60

C45

Max T/m=75

Infoge
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
MATRICI T H120 - 60° / T DIES H120 - 60°

30
16 20

R3

120
120

18
18

60 60

Max T/m=70 Max T/m=65

35

R3

120

18

60 |

Max T/m=60

it

e o ww.eur
info@eurostampst!.it b




MATRICI / DIES AMADA-PROMECAM STYLE
MATRICI T H120 - 45° / T DIES H120 - 45°

14 C45 18 C45
| 6\ | 8 |
R0,6 RO RO RO.S
Q o
— N
. _
— 0]
60 60 |
Max T/m=50 Max T/m=50
18 24
10 c4s 12 C45
R1 RO,7 R1> RO,7
o o
o o
[ee] oo}
60 | 60

3068
Max T/m=50 Max T/m=50
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
MATRICI T H120 - 45° / T DIES H120 - 45°

R1

Q Q
coi ®©
60 60 |
Max T/m=50 Max T/m=50

35

R3

R1

~—

120

18

60

Max T/m=50
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MATRICI / DIES AMADA-PROMECAM STYLE
MATRICI T H120 - 30° / T DIES H120 - 30°

14 c45 18

R0,8
T 2
o
o o
— (]
. ~
— [oe]
| 60 | 60 |
Max T/m=35 Max T/m=40
24 24
C45 C45
10, TQT
R1 R1,5
2 2
L T[T
S 8
] o0
o0 —
60 60

Max T/m=50 Max T/m=50
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AMADA-PROMECAM STYLE

MATRICI / DIES

MATRICI T H120 - 30° / T DIES H120 - 30°

120

60

Max T/m=50

25

R3

R25

120

18

35
20

60

o

Max T/m=55

120

60

C45 l




MATRICI / DIES AMADA-PROMECAM STYLE

SUPPORTO PER INSERTI MATRICE / DIE INSERTS HOLDER

Esempio di montaggio /
3173 Assembly example

50
60

515
615

515
115

835 ‘




AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
INSERTI MATRICE - 88° / DIE INSERTS - 88°

60
60

14 14

Max T/m=100 Max T/m=100

18

8
10,
C45 l C45
R 1/
R 05 R 1,2 I

14

Max T/m=100 Max T/m=100

60
60

15
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MATRICI / DIES AMADA-PROMECAM STYLE

INSERTI MATRICE - 88° / DIE INSERTS - 88°

24

12 16

60
60

15

15

Max T/m=100 Max T/m=100

20 25
R2/ % R 0,5 R3 2

3164
Max T/m=100 Max T/m=100

60
60

15

15
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
INSERTI MATRICE - 60° / DIE INSERTS - 60°

RO,8

60
60

14

Max T/m=100 Max T/m=100

10 12
ST =
1 R1 | R1,2
RO,7
|

R0,7
o o
(e} O
1 . 1 .
14
18 14
18

Max T/m=100 Max T/m=100
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MATRICI / DIES AMADA-PROMECAM STYLE
INSERTI MATRICE - 60° / DIE INSERTS - 60°

]
| 7 )\mz
| |

‘e

14

60
60

15
15

24

Max T/m=100 Max T/m=100

60

15

;

|
|
14
35

Max T/m=100
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
INSERTI MATRICE - 30° / DIE INSERTS - 30°

18

60

14

| 3166 3167
Max T/m=35 Max T/m=40

R1,5

60
60

15
15

Max T/m=50 Max T/m=50
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MATRICI / DIES AMADA-PROMECAM STYLE
INSERTI MATRICE - 30° / DIE INSERTS - 30°

60
60

30
16
:Rz l\ ) R 25
5
T Jj
| 5

15

35
20
|
I
|
14

3170 3171
Max T/m=50 Max T/m=55

45

65

15

3172
Max T/m=55
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES
PIEGASCHIACCIA / FLATTENING HEMMING TOOLS

26° 26°

2w q o
o} S
60
3040
Spessore: da 15/10 a 25/10 Max T/m=100 Spessore: da 15/10 a 30/10 Max T/m=100
Sheet metal thickness=from 1,5 to 2,5 mm Sheet metal thickness= from 1,5 to 3,0 mm
C45 I C45 I
o n
= e
i Z
© S
60 60
3041 | 3039 |
Spessore: max 15/10 Max T/m=80 Spessore: max 10/10 Max T/m=80
Sheet metal thickness= max 1,5 mm Sheet metal thickness= max 1,0 mm

@ info@eurostam




MATRICI / DIES AMADA-PROMECAM STYLE
PIEGASCHIACCIA / FLATTENING HEMMING TOOLS

100,7

100,7

C45 bonificato C45 bonificato
C45 quenched C45 quenched

OFFEN
OFFEN

Spessore: max 10/10 Max T/m=60 Spessore: max 12/10 Max T/m=60
Sheet metal thickness= max 1,0 mm Sheet metal thickness= max 1,2 mm

Tabella di piegatura / Bending chart

Ferro normale R.45 Kg/mmgq / Mild Steel R.45 Kg/mmq Inox R.70 Kg/mmgq / Stainless Steel R.70 Kg/mmg
= e = e
A A A A A A
0,6 3 9 1,2 23 0,6 3 15 1,2 35
0,8 3 12 1,6 32 0,8 3 20 1,6 50
1 3,5 15 2 40 1 3,5 25 2 60
1,25 3,5 17 2,5 50 1,25 3,5 26 2,5 80
1,5 4,6 22 3 63 1,5 4,6 38 3 95
2 55 30 4 80 2 55 50 4 130
2,5 6,5 55 5 90
3 8 70 6 100
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AMADA-PROMECAM STYLE MATRICI / DIES

PIEGASCHIACCIA PNEUMATICI / PNEUMATIC FLATTENING HEMMING TOOLS

3038 PN
3039 PN
3040 PN
3041 PN




MATRICI / DIES AMADA-PROMECAM STYLE
PIEGASCHIACCIA / FLATTENING HEMMING TOOLS

835-415 Frazionato (Bonificato) / Segmented (Quenched)

| Max T/m=80 | | Max T/m=80 | | Max T/m=80 |
spessore max di lamiera (ferro normale) 1,2 mm spessore max di lamiera (ferro normale) 1,5 mm spessore max di lamiera (ferro normale) 1,5 mm
max sheet metal thickness mild steel 1,2 mm max sheet metal thickness mild steel 1,5 mm max sheet metal thickness mild steel 1,5 mm

28 28 28
| F—>
| .
C45 bonificato ! C45 bonificato ! C45 bonificato
C45 quenched C45 quenched C45 quenched

128
128
128

N
X
58
—F
N
A
58
N}
®

RO6 ‘ R0,6 \ R06/‘
|
‘ ‘
8l1 C45 quenched 1 ,1 C45 quenched 12,1 C45 quenched

\R‘I w \R1

59
59
59

80
80
80

— 4 —

60

| Max T/m=50 I Max T/m=50 I Max T/m=50 |




' BYSTRONIC



BYSTRONIC STYLE

PUNZONI / PUNCHES 92
Modifiche a richiesta / MOdifICAtIONS ON FEQUEST ..ottt ettt ettt sttt sttt snen 93
BYSTRONIC R

(2 I8 o VAo T T o e a TR 07 = =< TR 94
PUNZONI / PUNCH LY@ R 852 ..ottt sttt a s s bbbt s e s e s et s s e st s st s st et s st en st en s st st st s s e 94
[2T8 oY I T o Yol a TR 87 o = 1 LT 95-96
PUNZONT / PUNCKR LY@ R 282 ..ottt ettt ettt ettt e sttt s st et e et s e et et es s s e et et sese et e e et e s et et st e et et et et n s et et et s s b e e et sn s e et et en s eetatns 96
BYSTRONIC RF-A

PUNZONT / PUNCKR Y@ RF=A 88PC......eoiieeteeeeeeee ettt sttt sttt sttt et st s s et et sn s s e st et se e s e et et et et et et et s s et et et et s ent et es s st et st s sssnt et et s snsntanan 97
PUNZONI / PUNCH TYP@ RF=A B0 ...ttt sttt st s s s s ae bbbt s e b s b st b a2t s a2 bbb s s s st b et s b s s s st st en st 98
MATRICI / DIES 99
Modifiche a richiesta / MOAIfICAtIONS ON FEAUEST ......viieieeeecee ettt ettt ettt ettt sttt s sttt st st e st s st et ennes 100
MALFICT TV / TV @S 88 ..ottt 288818812888 101
MALFICT TV / TV dI@S 85280 .. .ouiueiieeiseiseeseessetsssieesees et es st ese e s £ s 8888188882888 b bbbt 102
Matrici 1V / 1V dies 30°...... 103-104
Piegaschiaccia / FIattening NEMIMING TOOIS ......ovviuceeieccee ettt a st e e e s s s st e s s naee st en s snsnesssnasaneesasansnantasansnes 105
Supporti per elementi raggiati / RAAIUS tOOIS NOIAEIS ..ottt ettt sttt s et es st en s setes 165
Elementi raggiati / Radius toOIS......ccccoeveuveiecreiecireieciennn, .. 167-174

Contenitori a “Z” /Joggle tool holders ..
Tabella inserti a Z / Joggle Tools chart.
Y=Y R AT R A Lo Yo e | L= o Yol IS0 1] OO 177
=Y G AT I A Lo e e | =3 e Yo TS L0 DT 178-183



BYSTRONIC STYLE PUNZONI / PUNCHES

PUNZONI / PUNCHES

FRAZIONATURA STANDARD/
STANDARD SEGMENTATION

FRESATURA SCARPETTA
MILLED HORN

BYSTRONIC R BYSTRONIC RF-A
pagina / page 94 pagina / page 97




PUNZONI / PUNCHES BYSTRONIC STYLE
MODIFICHE A RICHIESTA / MODIFICATIONS ON REQUEST

150

100

55

20

R 25

SCARPETTE SPECIALI /
SPECIAL HORNS

(45

TAGLI A RICHIESTA /
SPECIAL SEGMENTATION

MODIFICA RAGGIO /
RADIUS MODIFICATION

A 4
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BYSTRONIC R STYLE PUNZONI / PUNCHES

PUNZONI - 86° / PUNCHES - 86°

60

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

IR
SRR
SEEIIIIN
RRLLS o
XS
5

o

ATTACCO RF-A

SEILREEEIZ0 INCLUSO SU RICHIESTA

SRR 0 RF-A TANG INCLUDED
ON DEMAND

3

250
N
S

X

::

::
<
>

50
%
i
020
S5
150
%
3%
S
19000
R

oo
%
3
%%

bl

30204
258
KKK
:::::
K5
K
::

&

3KK
3RS
2e2e%9,
K
SRS
e

35
KIS
355
KR
RS
&S
5

B

o

oY
S
RIS
Retotoret
55
055

o
S
S
55
<

3 | 1298 |

0=86° R=1.5 H=250.00 MaxT/m=60

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

woY°
e

o

ATTACCO RF-A
INCLUSO SU RICHIESTA
RF-A TANG INCLUDED
ON DEMAND

250

0 30

7S
25

7S
RS

LR
5

155
N
=}

SRS

]
AR KA
<0

"
55
855

%
X5




BYSTRONIC R STYLE

PUNZONI / PUNCHES

)
(@]
M
I
(7))
w
-
S
Z
-
o
N
)
o
M
I
Z
O
N
Z
-
(a 8

42CrMo4 bonificato

42CrMo4 bonificato

42CrMo4 quenched

42CrMo4 quenched

ATTACCO RF-A
INCLUSO SU RICHIESTA

RF-A TANG INCLUDED

ON DEMAND

ATTACCO RF-A
INCLUSO SU RICHIESTA

RF-A TANG INCLUDED

ON DEMAND

=120

250.00 MaxT/m

H=

R=3

=30°

e

Max T/m=80

H=250.00

R=1

=30°

e

20

C45 bonificato
C45 quenched

20

C45 bonificato
C45 quenched

SGl

S SRR K

N N

0‘“‘“‘0‘*‘

<
RS

SLRLRLRELS
SRR
LKL

=100

H=155.00 MaxT/m

R=3

=30°

o

155.00 Max T/m=80 |

H=

R=1

30°

o




PUNZONI / PUNCHES

C45 bonificato
C45 quenched

C45 bonificato
C45 quenched

i

o
o~

o
o
M
1
77
L
I
O
Z
-
o
~
o
o
M
1
Z
O
N
Z
-
o

H=155.00 Max T/m=100

1

R

30°

o

o
0
N
1
N
L
I
O
Z
=)
o
~
o
o)
N
1
Z
O
N
Z
=)
o

BYSTRONIC R STYLE

SGl

SGl




PUNZONI / PUNCHES

BYSTRONIC RF-A STYLE

PUNZONI - 88° / PUNCHES - 88°

60

C45 bonificato
C45 quenched

175

0=88° R=1.5 H=175.00 Max T/m=50 ‘

30

C45 bonificato
C45 quenched

175

" =88° R=1 H=175.00 MaxT/m=100




BYSTRONIC RF-A STYLE PUNZONI / PUNCHES

PUNZONI - 30° / PUNCHES - 30°

20 20

C45 bonificato C45 bonificato
C45 quenched C45 quenched

|
|
6070
> 60
" K0 - 2,50
- KK Iy :::::
20 20
XX 10 10 SRERIS 10
SRS 0 1RSI,
KRR 90 RS
QLKL 80 80 RS 80
RS SRS
SXHRKRS e SRR 70
"’""“ 50 “‘ 50
‘0‘0‘0 40
30

)
e

0

a=30° R=1 H=175.00 MaxT/m=80 | @=30° R=1 H=17500 MaxT/m=100

20

C45 bonificato
C45 quenched

175

25
288

o202 %% %%

02020205050 0 %%

S

%
38

<
<
o

a=30° R=3 H=175.00 MaxT/m=100‘
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MATRICI / DIES BYSTRONIC STYLE

MATRICI / DIES

1000

FRAZIONATURA STANDARD/
STANDARD SEGMENTATION
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BYSTRONIC STYLE MATRICI / DIES

MODIFICHE A RICHIESTA / MODIFICATIONS ON REQUEST

TAGLI A RICHIESTA /
SPECIAL SEGMENTATION

MODIFICA RAGGIO /
RADIUS MODIFICATION

75°
MODIFICA ANGOLO /
ANGLE MODIFICATION




MATRICI / DIES BYSTRONIC STYLE

MATRICI 1V - 88° / 1V DIES - 88°
15

15

8
R0,4 RO,5 RO, | ML'S
|
5
N LN
: |
| |
o ‘ " © ‘ J
5 | o !
~ N
13 | 3241 | 3242
0 Max T/m=100 20 Max T/m=100
20 20
10, 12
C45 C45
@! j RO,5 R15 RO,5
1 | A |
I I

3107
Max T/m=100 L | Max T/m=100

20
20

30 30 40
16 cas 20 cas 24 cas

R2 /1 RO,5 R2 R 0,5 R3

55
55
55

| 3108 | 3109 BS Pl 3110 |
h . Max T/m=100 - - Max T/m=100 | } L Max T/m=100
: -
13

13
info@
€Urog
tamps"’-it - WWw.eurostampsrl.it
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BYSTRONIC STYLE

MATRICI 1V - 85° / 1V DIES - 85°

32

I

20

Max T/m-100

MATRICI 1V - 60° / 1V DIES - 60°

R5

|
- - — H |

Max T/m=100

55

R4

20

Max T/m=100

R5 1

MATRICI / DIES

Max T/m=100

15

13




MATRICI / DIES

55

MATRICI 1V - 30° / 1V DIES - 30°

20

15
I6I c4as
R 0,6
' R 1
|
|
S L
——
|
13
20

| 3115
Max T/m=35

55

20

20

R 1

-

e

10,
|
=11
I
13

Max T/m=50

info
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BYSTRONIC STYLE

15

| 8, cas
R 0,8
2
III
N
[¥e}
o _
- |
J
o
-
13
20

| 3116
Max T/m=40

12
C45
R1,5 |
|
| 2
(Vo)
(Vo)
_] |
»
o
NJ

13

| 3118 |
Max T/m=40

Www.eurostampsrl.it




BYSTRONIC STYLE MATRICI / DIES
MATRICI 1V - 30° / 1V DIES - 30°

30

cas 35 cas
16
R 2 |
0 5
|
| |
o o
o | N |
. 13
| Max T/m=50 | | Max T/m=55 |
40 60

[_24—‘ | 32

3 , .
g ' 2 |
: g '
10
| |
- g -
13 13
B 3121 B 3122
| Max T/m=65 | | Max T/m=65 |
Sf‘-“-

eu\‘osu“mp

it - wwW
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MATRICI / DIES BYSTRONIC STYLE

PIEGASCHIACCIA / FLATTENING-HEMMING TOOLS

500-550 Frazionato [Bonificato) / Sectioned (Quenched)

| 1252 | | 1253

| Max T/m=80 Max T/m=80 Max T/m=80
spessore max di lamiera (ferro normale) 1,2 mm spessore max di lamiera (ferro normale) 1,5 mm spessore max di lamiera (ferro normale) 1,5 mm
max sheet metal thickness mild steel 1,2 mm max sheet metal thickness mild steel 1,5 mm max sheet metal thickness mild steel 1,5 m
26 26 26
20 20 20
C45 bonificato C45 bonificato C45 bonificato
@ ﬁ
|
|
| |
N N n
=) o =)
| — —
' [
o o o
5] A 5]
— | — —
8,38 78 6,8 |
8 B 10 T 12
R I o M °
® \.L/ 24° ® K 724 % Tl 24
NRO.6 C45 bonificato ‘\M C45 bonificato ™“R0.6 C45 bonificato
8,1 C45 quenched 101 C45 quenched 121 C45 quenched
<)) o [N
n n n
o o o
S S S

= o T@ g

57

I
50

G174

Max T/m=50 Max T/m=50 Max T/m=50




TRUMPF



WILA-TRUMPF STYLE
PUNZONI / PUNCHES 108-112
Modifiche a richiesta / MOdIfiCAtiONS ON FEAUEST ..ottt e st st es st s s ne st st sn s anae s s s s nantesenanes 109

Punzoni / Punches 86°
Punzoni / Punches 80°...
Punzoni / Punches 60°

Punzoni / Punches 28°

Punzoni / Punches 26°

LR IO L= R AR Y= L=y AV A 1011 ) o F=I RO 120
MATRICH / DIES ..........ooooooeeeeeeee ettt ettt a ettt s et s b2 s 2222 s bbb s s st s e st s st s s b s b s s s bbb bbb nsns 123-126
Modifiche a richiesta / MOAIfICAtIONS ON FEAUEST ...ttt ettt sttt sttt sttt n st er st et et sn st e s s sneeset et eneneas 124
MALFICH TV / TV @S H TOO 8B° ...ttt sttt st b s 127-129
MaLFICT TV / TV @S H TOO BO® ...ttt sttt s 8 e£sees s8££ 8 2R E o288 b bbbt 130
MaLFiCi TV / TV €S H TOO 302 ...euiiiiecireereiseeineiseeeseesessessse et ss st es s8££ 888828 E bbbt 131-132
MALFICT TV / TV @S H TOO 8B ...ttt sttt sttt sttt bbb bbbt 133-135
MaALFICT TV / TV @S H TOO 84 ...ttt 136-137

Matrici 1V / 1V dies H 100 80°........ .. 137-138

MatriCi TV / TV di@S H TOO/T20 BOC ... iuieuiereieiieiseeeeeseeeessseesessseesess et s e84 884281888 b bbbt n s 139
MALFICH TV / TV AI@S H 120 B0 ...ttt ettt et s st a et a et n e st e et en s s et et e e e s et et et nsea et et s et et et an s entesssanssantesenansneetasennnes 140
MaLFICT TV / TV @S H TOO 302 ...uiiieiireireiseiteise et eesees et et es s8££ 8882828t 141-143
MALFICH TV / TV @S H T50 8B°.....ouiieceeciieeiet ettt sttt 144-145
MaLFICT TV / TV @S H T50 30 ..ottt s s8££ eS8t 146-147
Piegaschiaccia / FIattening NEMIMING TOOIS ......oviiueiececeee ettt ettt a st se st et es et st s s s s sase st en s st eessanssestas s snseentasananeas 148
Supporti per elementi raggiati / RAAIUS tOOIS NOIAEIS ...ttt ettt ettt ettt n st ee st sesn st enen s eetes 166
Elementi raggiati / RAAIUS TOOIS. ...ttt sttt ettt esass st ae s e sse st es s e s et et an e s st et st s ssantasennsstneassnsnsntanans 167-174
Contenitori a “Z” / JOggle tool hoIAers Wila-TrUMPT ...ttt ettt st ss st s st ansessns 175
R = R = G A= WA AN Lo e Lo | =R Lo Yo K531 o =1 o O 176
INSEIti @ Z / JOGGIE TOOIS TBOC.....uviiiiiciite ettt sttt bbbt s s et s bbbttt 177

Inserti a Z / Joggle tools 90°



WILA-TRUMPF STYLE PUNZONI / PUNCHES
PUNZONI / PUNCHES

FRAZIONATURA STANDARD/
STANDARD SEGMENTATION

Safety button
su richiesta quando
il peso dell'utensile
é inferiore a 13,5 Kg.

Safety button
on demand when
the weight of the tool
is less than 13,5 Kg.

i

100

12

FRESATURA SCARPETTA
MILLED HORN



PUNZONI / PUNCHES WILA-TRUMPF STYLE
MODIFICHE A RICHIESTA / MODIFICATIONS ON REQUEST

150

100

55

20

|

R 20

- SCARPETTE SPECIALI /

4# aT SPECIAL HORNS

TAGLI A RICHIESTA /
SPECIAL SEGMENTATION

MODIFICA RAGGIO /
RADIUS MODIFICATION

W
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WILA-TRUMPF STYLE PUNZONI / PUNCHES

PUNZONI / PUNCHES

PER PUNZONI / FOR PUNCHES:
1233 - 1234 - 1235 - 1236 - 1237 - 1238
1295 -1302-1308-1313-1314-1316 - 1317 - 1318

550
c ~
[ — [ —
ﬂ X X 1050
A 200 300
-
[ — [ —
X X 1250
A‘ 200 - 300 -

1 1 p)
J = > I
2004 300 5

| |l |l
1 1 3)
T P B ] =

1 1 4
J X X X 3050
d =] = »
_—— — P
1 1 6
X X X 4050
P, g 20 | 0| 500 |




PUNZONI / PUNCHES WILA-TRUMPF STYLE

PUNZONI / PUNCHES

PER PUNZONI / FOR PUNCHES:
1294 - 1303 - 1319 - 1320

550

X 1050

X 1250

X 2050

X 2550

1 3050

% 4050




WILA-TRUMPF STYLE PUNZONI / PUNCHES

PUNZONI / PUNCHES

PER PUNZONE / FOR PUNCH:

1315
550
/ L
|
: ¢ 1050
X X
/ ‘ 100 200 -
|
% 7 1250
/ A 100 200 -
|
1 v/
) Jl e w | 2050
-
L 2550
/ > 200
|
1 di2
X X 3050
/ \ 100 200 -
|
3 i 4050
/ A 100 200 -




PUNZONI / PUNCHES WILA-TRUMPF STYLE

PUNZONI - 86°/ PUNCHES - 86°

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched '
[ce]
130 e i
" { ’[ {
110 13320
100 ! 110
90
100
80 90
70 80
60 70
50
60
40
50
30 40
20 30
10
20
190 0
o 180
~ 170 170
~N 160 160
150 150
140 140
130 130
120 120
110 110
100 100
90 90
80 80
70 70
60 60
50 50
4030 3040 1294
0.0 | o0=86° R=1 H=22000 MaxT/m=85
10 Y

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

195

3055
KK
&5
LR
%
%
%
o
K
55
55
5

3
’V
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%

”
35S
55
KL
%5
RS
SRS
KRS
<
5
%

%

%
5
8K
24588
2R
L
S
S
e

'z
R
KX
K5

5
0%
&L
&L

55

»

/’”‘A
REEEK
KRS

S

<
<K
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WILA-TRUMPF STYLE PUNZONI / PUNCHES

PUNZONI - 86°/ PUNCHES - 86°

& 8 :
10 - P
120 0 120 K 0
1 1
100 100
| 1235 1234
0=86° R=0.8 H=195.00 MaxT/m=100 | | 1=86° R=0.6 H=195.00 MaxT/m=30 |




WILA-TRUMPF STYLE

PUNZONI / PUNCHES

(o

O
0

1

7))
w
T
O
Z
-
o
N
(o

O
0

1

Z
O
N
Z
-
o

101

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

aVal

SRR

VaVaS

20Solotetetetolotetetetote!

130

8'se

BTXIITXLs
SIS
CRIILRILRS
CIERRIRLRIKKIKS

$0RXS

OIS
SRR
R

087 &

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

55

70

00¢

80

60
50

30

o

20
10

120
110
100
90
80

70
60
50

40

70
60
50
40

30

30

20

20

10

10

LSl

1314
H=157.00

300.00 MaxT/m=80 |

H=

R=1

| a=86°

Max T/m=65

R=1

86°

Lo

SPINTA LATERALE / SHOULDER LOAD (¥)

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

30

65

100

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

LSL

1317
H=157.00 Max T/m=100 |

R=1

| a=86°

| =86° R=1.5 H=200.00 MaxT/m=100 |




PUNZONI / PUNCHES

WILA-TRUMPF STYLE

o
O
)
1
7]
L
L
O
4
-
o
N
o
O
0
1
Z
O
N
Z
-
o

)

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

80° R=0,5 H=177.00 Max T/m=20

a

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

57

N NN 0 NN
R0 0000902009,
00000 0 00 000
N0 0.0.0.0.0.9.0:0. 0%
e

N AVAVAVAVAN

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

PUNZONI - 60°/ PUNCHES - 60°

60

25

5
28

TR RTRKK
SRR

0%
o

ososes
RILRLLIIIIIILLKS

%5
2535
55K
ZSI5HKLS
0,0,0,0::
25
%5
255
%5
100
2555
35
35
000
5%
5
2558
%
5
35
<

&
(55
35
535S

70,48
QL
35S

60° R=0.8 H=195.00 Max T/m=40

o

220.00 Max T/m=100

SPINTA LATERALE / SHOULDER LOAD (¥)

60° R=4 H

o

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

20

=100

R=4 H=157.00 Max T/m

o=60°



WILA-TRUMPF STYLE

PUNZONI / PUNCHES

o
)
N
1
7]
L
L
O
4
-
o
~
o
0
N
1
Z
O
N
Z
-
o

o
O

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

H=240.00 Max T/m=40
SPINTA LATERALE / SHOULDER LOAD (¥)

R=1

o=28°

24

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

60

RS
CRRLKKR

S

1 H=220.00 Max T/m=80
SPINTA LATERALE / SHOULDER LOAD (¥)

R=

o=28°




WILA-TRUMPF STYLE PUNZONI / PUNCHES

PUNZONI - 28°/ PUNCHES - 28°

KX

Q

RS
SRR

195
195

XXX
QLKL

25
25
PRRLRLRRRLLRLLS

5

<
ook

a=28° R=3 H=195.00 Max T/m=100 a=28° R=1 H=195.00 Max T/m=80
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PUNZONI / PUNCHES WILA-TRUMPF STYLE

PUNZONI - 28°/ PUNCHES - 28°

24

4

0
B

S
SN
SRS
9300
9200
3RS
SRS
XS
35

S
9%
35
R
35
00
&5
5

55

-
o
o
5

::
::
<

140

-
35
2

QRS

5
35
%

%0

o
R

5
1958,
35
35

ig‘
X
XS
<5
S

35
3%
&5

-
<
%

HHXHX,
&K
8

Av"

0=28° R=1 H=140.00 Max T/m=40 a=28° R=1 H=157.00 Max T/m=80

SPINTA LATERALE / SHOULDER LOAD (¥)

PUNZONI - 26°/ PUNCHES - 26°




WILA-TRUMPF STYLE
PULSANTI / SAFETY BUTTONS

8210

FRESATURA PULSANTE
MILLING FOR SAFETY
BUTTON

8211

codici / codes
-1237 -1240
-1316 -1318

8218
I: codici / codes
1238 -1249
12 1250 -1251-1313

8212

[ codici / codes

1234 -1235
.17 -1317-4191

8213

[ codici / codes
ol -1295-1302
27 -1303-1308-4361

E 8214
o codici / codes

37 - 1233-1314
- 1319

E 8215
i codici / code

42 - 1236

- 1294 - 1320

E 8216
codici / code
47

info@eurostampsr!.it~




WILA-TRUMPF STYLE

PULSANTI / SAFETY BUTTONS




WILA-TRUMPF STYLE MATRICI / DIES
MATRICI / DIES

FRAZIONATURA STANDARD/
STANDARD SEGMENTATION



MATRICI / DIES WILA-TRUMPF STYLE
MODIFICHE A RICHIESTA / MODIFICATIONS ON REQUEST

TAGLI A RICHIESTA /
SPECIAL SEGMENTATION

v MODIFICA RAGGIO /

RADIUS MODIFICATION

7

MODIFICA ANGOLO /
ANGLES MODIFICATION

—
—
T

K

STELO MODIFICATO
SU RICHIESTA /
THIN BODY

ON REQUEST
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WILA-TRUMPF STYLE MATRICI / DIES

MATRICI / DIES

PER MATRICI / FOR DIES:
3135 - 3222 - 3223 - 3224

550

1 - 2
X X J 1050

100 200

P |

HF" J X iJ 1250

100 200

II'I 5 [ S
X X 2050

100 200

T W
X X 2550

100 200

7/ [ 9
X X 3050

100 200

9 13
X X 4050

100 200




MATRICI / DIES WILA-TRUMPF STYLE
MATRICI / DIES

PER MATRICI / FOR DIES:
3218 - 3219 - 3220 - 3221 - 3132 - 3133 - 3134

I
Ll
2 1
13(0 3(;(0 1050
2 1 1
1(;(0 23(0 33(0 1250
1 ]
2 . 2
1 (;(o 23(0 33(0 2050
2 3 4
X X X
100 200 300 2550
2 4 5
13(0 28(0 33(0 3050

T T :
% X %
100 200 300 4050




WILA-TRUMPF STYLE MATRICI / DIES
MATRICI / DIES

PER TUTTI GLI ALTRI TIPI DI MATRICI
FOR ALL OTHERS TYPE OF DIES

AT
550

2 1
X X 1050
100 300

T 2 1 1
X X X 1250
100 200 300

T 2 1 - 2
X X X 2050
100 300 500
2 1 - 2
X X X 2550
100 300 500
2 1 - ”
X X X 3050
100 300 500

T 2 1 - 6
X M X 4050
100 300 500




MATRICI / DIES WILA-TRUMPF STYLE
MATRICI 1V H100 - 86° / 1V DIES H100 - 86°

20 20
| 6\ l ‘ 8 ‘ l
B C45 C45
R0,6
I R 0,5 R 0,8 |
R 0,5
o
o o
— | S |
|
|
o |
N o |
~N
3124
Max T/m=100
25
12 I
C45
R1/ '
R 0,5
o o
= | = !
| |
o | o |
~N ~
HB

Max T/m=100 Max T/m=100
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WILA-TRUMPF STYLE MATRICI / DIES
MATRICI 1V H100 - 86° / 1V DIES H100 - 86°

30 30
16 I 20 l

- cas cas
R1,6 R2
R0,5
RO,5

o

100
100

.
13

3127 | 3128 |
Max T/m=100 Max T/m=100

20
20 _,

45

cas l ’—% cas l
|
R 2,5 R3
R 0,5 R3

f]
et =

100
100

35
24
|
H
Max T/m=100

20
20
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MATRICI / DIES WILA-TRUMPF STYLE
MATRICI 1V H100 - 86° / 1V DIES H100 - 86°

55 75

40

c45 50 c45

R3

100
100

|

Max T/m=100 Max T/m=100

20
20




WILA-TRUMPF STYLE MATRICI / DIES
MATRICI 1V H100 - 80° / 1V DIES H100 - 80°

cas I cas l
100

75
60 | | 80

R5
R5

R5

100
100

R8

i

20

13

Max T/m=100 Max T/m=100

120

120

20

Max T/m 100

\.it
WW eu\'oS““m‘os‘r
w -
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MATRICI / DIES WILA-TRUMPF STYLE
MATRICI 1V H100 - 30° / 1V DIES H100 - 30°

20 l 20 l
C45 C45
16, 1 8,
R1
R 0,6
| R1 2
8 8
- I = I
| |

8 | g |
| 3136 3137
Max T/m=50 Max T/m=40
20 25
| 10\ c45 12 C45
R1
‘l‘ 2 R1/ 2
o
o S |
o —
- |
|
|
8 |
o |
N | N
.

Max T/m=40 Max T/m=50
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WILA-TRUMPF STYLE

100

20

MATRICI 1V H100 - 30° / 1V DIES H100 - 30°

R1,6

30 ca4s I

100

MATRICI / DIES

C45 I

20

Max T/m=45

Max T/m=50

40

24 C45

]

R2,5/| \ ‘
\

(9]

100

20

|
*
Max T/m=50
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MATRICI / DIES WILA-TRUMPF STYLE
MATRICI 1V H100 - 86° / 1V DIES H100 - 86°

6 42CrMo4 bonificato 8 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched

R0O,8
\R 0,6 R0.8 N0
R0,6/
o
o o
S —
o
o o~
o~
13 .1 3
20 20

Max T/m=100 Max T/m=100

10 42CrMo4 bonificato 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched

12

R1

NR 1
|
R1/ R1/
8 8
S S

Max T/m=100 Max T/m=100
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WILA-TRUMPF STYLE MATRICI / DIES
MATRICI 1V H100 - 86° / 1V DIES H100 - 86°

16 42CrMo4 bonificato 20 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched

\R 1,6 I
R2
R1.6
R2
o
S
- o
S
o
N
o
N

-
13

30

3204 | 3205 |
Max T/m=100 Max T/m=100

24
42CrMo4 bonificato 30 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched

30

R2,5 R3
R25
R31
8 3
2 2
-
13
45

35

Max T/m=100 Max T/m=100
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MATRICI / DIES WILA-TRUMPF STYLE
MATRICI 1V H100 - 86° / 1V DIES H100 - 86°

50 ‘
40 42CrMo4 bonificato 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched

R3
\R3
R5
\R3 S
o
o
o
T ~N
o
(o]

s

55

Max T/m=120 Max T/m=150




WILA-TRUMPF STYLE MATRICI / DIES

MATRICI 1V H100 - 84° / 1V DIES H100 - 84°

42CrMo4 bonificato 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched

6
R0,6/ ‘
’ R0,6
o
o
- =
o
o
(gl
o
[a\]
]
13
20
20

Max T/m=100 Max T/m=100

10 42CrMo4 bonificato 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched
et

12

R1
)
8 IS]
= =
o
2 I

20

3227
Max T/m=100

info@eurostamp




MATRICI / DIES WILA-TRUMPF STYLE

MATRICI 1V H100 - 84° / 1V DIES H100 - 84°

20 20
NO 42CrMo4 bonificato 16 42CrMo4 bonificato 42CrMo4 bonificato
% 14 42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched
A
R1,6
R1,6
i R1,6 \R2
o o
S ° S
- I
|
o L
Q ' Q Q
.1 3
25 30 30

3244 | 3229 | | 3230 |
Max T/m=90 Max T/m=100 Max T/m=100

MATRICI 1V H100 - 80° / 1V DIES H100 - 80°

R 2,5 R5
R25
y R34
o
o o
S —
(=]
o (o]
o~
N
13
45
35

Max T/m=100 Max T/m=120
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WILA-TRUMPF STYLE MATRICI / DIES
MATRICI 1V H100 - 80° / 1V DIES H100 - 80°

40 42CrMo4 bonificato 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched 50 | | 42CrMo4 quenched

R5
\R5
R3
R5
o Ro|
= o
- S
_—
o
N o
N
N
13
55
65

| 3233 | 3234
Max T/m=150 Max T/m=150

42CrMo4 bonificato 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched

R5

R5

100

20
20

Max T/m=150

info@eurostamp




MATRICI / DIES WILA-TRUMPF STYLE
MATRICI 1V H100/120 - 80° / 1V DIES H100/120 - 80°

90
80 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

100
120

R5

LANC S

5 |
20

110

Max T/m 150 Max T/m-1 50

42CrMo4 bonificato
_ 42CrMo4 quenched

u‘

120

Max T/m=150
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WILA-TRUMPF STYLE MATRICI / DIES

MATRICI 1V H120 - 60° / 1V DIES H120 - 60°

120

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

R8

75

Q
Q
145 Max T/m=160

MATRICI 1V H100 - 30° / 1V DIES H100 - 30°

6 42CrMo4 bonificato 8 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched

RO6 R1
R0.6/
\R1
. :
o
g (o]
13 | 3206 | M 3207
o | | Max T/m=60 | 20 Max T/m=50
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MATRICI / DIES WILA-TRUMPF STYLE
MATRICI 1V H100 - 30° / 1V DIES H100 - 30°

42CrMo4 bonificato 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched

=
—_
]

100
100

20
20

20 25
Max T/m=50 Max T/m=56

42CrMo4 bonificato 20 42CrMo4 bonificato
16 42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched

] R2
R2 |
S 8
S 5
. | 3210 - | 3211 |
Max T/m=68 Max T/m=50
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WILA-TRUMPF STYLE MATRICI / DIES

MATRICI 1V H100 - 30° / 1V DIES H100 - 30°

42CrMo4 bonificato 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched 42CrMo4 quenched

24 30

R2,5 R3/

R25

100

100
ES)
w

F

2 | 3212 | 55 | 3213 |
Max T/m=55 Max T/m=85

40 42CrMo4 bonificato 42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched 50 42CrMo4 quenched

\&s NRS.
3
S
- o
=
‘ RS |
* «
* «
‘ . ‘ |
S
| 3235 |
60 Max T/m=73 75 Max T/m=100

info@eurostamps




MATRICI / DIES

MATRICI 1V H100 - 30° R3 / 1V DIES H100 - 30° R3

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

\r3

100

20

20

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

\R3

R1/

100

20

Max T/m=45 20 Max T/m=40

42CrMo4 bonificato
12 42CrMo4 quenched

AE

100

20

| 3239 |
Max T/m=40

WILA-TRUMPF STYLE

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

100

20

20

| 3238
Max T/m=30

42CrMo4 bonificato
42CrMo4 quenched

100

20

Max T/m=40

info@
€Urog
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WILA-TRUMPF STYLE

MATRICI 1V H150 - 86° / 1V DIES H150 - 86°

20 C45
\6\
R0,6
RO,5
|
o |
2
|
|
X |
~ 3143
- Max T/m=100
13
20
\10 I
C45
R1
RO,5
|
|
R
|
|
] |
] 3145

info@eurostamps"""

‘ Max T/m=100

150

20

R1

150

MATRICI / DIES

- Max T/m=100
13

25
12

Max T/m=100




MATRICI / DIES WILA-TRUMPF STYLE
MATRICI 1V H150 - 86° / 1V DIES H150 - 86°

C45 l C45

150
150

| 3147 R 3148
Max T/m=100 o Max T/m=100

20

RO,5

150

Max T/m=100

20 _,

info@e
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WILA-TRUMPF STYLE MATRICI / DIES

MATRICI 1V H150 - 30° / 1V DIES H150 - 30°

20
cas l RN cas
R1
|2
[
o o I
n N
|
|
|
[
1 | 1
o o |
(@] o
Max T/m=50 Max T/m=40
20 25
10, 12
C45 C45
R1 R1
' 2
A 2
| [
|
) | | 3152 ) | 3153 |

Max T/m=40 Max T/m=50

T www.e
info@eurostampst!.it




MATRICI / DIES WILA-TRUMPF STYLE
MATRICI 1V H150 - 30° / 1V DIES H150 - 30°

30 c4s l 35 c4s5 l
20
R1,6
R2 ‘
" | 5 [
| 5
2 o |
- l
|
|
|
- i 3154 B | 3155
Max T/m=45 o Max T/m=50

o

150

| 3156 |
Max T/m=50

20
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WILA-TRUMPF STYLE MATRICI / DIES

PIEGASCHIACCIA / FLATTENING-HEMMING TOOLS

1249 | 1250 | | 1251 |
Max T/m=80 Max T/m=50 Max T/m=50

spessore max di lamiera (ferro normale) 1,2 mm spessore max di lamiera (ferro normale) 1,5 mm spessore max di lamiera (ferro normale) 1,5 mm
max sheet metal thickness mild steel 1,2 mm max sheet metal thickness mild steel 1,5 mm max sheet metal thickness mild steel 1,5 mm
26 26 26

C45 bonificato C45 bonificato C45 bonificato
C45 quenched C45 quenched C45 quenched

155
155
155

195
195
195

sunal: “Tl10 12

58
—
|
—
N
%
58
e
—
N
X
58
_——
1T
N
K

"\ R0,6 N\ RO,6 R0,6

C45 bonificato C45 bonificato C45 bonificato
8,1 C45 quenched ‘10,1‘ C45 quenched 12,1 C45 quenched

o NR1 NR1
2 2 e 2
o
g 8 g
' [
|
R R R |
13
50 57 57

3174 3175
Max T/m=50 Max T/m=50 Max T/m=50
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s ADJUSTABLE DIES



MATRICI REGOLABILI / ADJUSTABLE DIES INDEX

0 CANAIETEE / DI NOIAEIS oottt e et ettt e et et et et et et en e eeeeeseeeseeee et et ee s e seseeeseeseeses et et es e e sesesesaeesnsee st eneeeneseeeeeeneeneneeesea 152

MatriCi regolabili / AQJUSTADIE GI@S......ou oottt ettt sttt e et et s e et et et st e s e s et st et st et s e s eses et esaessenseaes 153-155



MATRICI REGOLABILI /ADJUSTABLE DIES EURO STAMP

CANALETTE / DIE HOLDERS

MODELLI PER MATRICI REGOLABILI
MODELS FOR ADJUSTABLE DIES

Per matrice / for die 3190

1 197
mllﬂ 3000 mm .
i ;
9018 2000 mm M [
S — 1000 mm \ A
Attacco Wila-Trumpf 227
Wila-Trumpf groove 500 mm — -—
Per matrice / for die 3191 B 277

15

9016 | 000mm |
|

1000 mm
Attacco Wila-Trumpf
Wila-Trumpf groove 500 mm

1

B 317

Per matrice / for die 3192 447

9014 3000 mm |

2400 mm ‘ V
1200 mm J .

600 mm

60
-

8
Per matrice / for die 3243 ‘ 7

3000 mm ] |

2400 mm
1200 mm
600 mm

75

50




EURO STAMP MATRICI REGOLABILI /ADJUSTABLE DIES

MATRICI REGOLABILI / ADJUSTABLE DIES

Questa tipologia di matrici richiede sempre una canaletta speciale per ogni tipo
These adjustable dies need a special die holder

P b cod. 9015 /9018 (pag.152)

77 177

124
-y
\ 1 ~R8

4
| ) ) i
ol 5 O

90

160
145

Angolo di piega massima= 60° V=da 24a 124 L=1000 Max=125T/m a 90°
Maximum bending angle = 60° V=from 24 to 124 L=1000 Max=125 T/m at 90°

P ’ cod. 9016 /9019 (pag. 152

277
180

Angolo di piega massima= 60° V=da 60a 180 L=1000 Max=200T/m a 90°
Maximum bending angle = 60° V=from 60 to 180 L=1000 Max=200 T/m at 90°




MATRICI REGOLABILI /ADJUSTABLE DIES EURO STAMP
MATRICI REGOLABILI / ADJUSTABLE DIES

Questa tipologia di matrici richiede sempre una canaletta speciale per ogni tipo
These adjustable dies need a special die holder

B———"] cod. 9014 (pag.152)

267 447
‘ 300

-~ R20

130
130

250

O
O

Angolo di piega massima= 60° V=da 1202300 L=600 Max=400 T/m a 90°
Maximum bending angle = 60° V=from 120 to 300 L=600 Max=400 T/m at 90°




EURO STAMP MATRICI REGOLABILI /ADJUSTABLE DIES
MATRICI REGOLABILI / ADJUSTABLE DIES

Questa tipologia di matrici richiede sempre una canaletta speciale per ogni tipo
These adjustable dies need a special die holder

[ | "] cod. 9017 (pag. 152)

588

338

400

190
190

O
O

350

Angolo di piega massima= 60° V=da 150a 400 L=600 Max=400 T/m a 90°
Maximum bending angle = 60° V= from 150 to 400 L=600 Max=400 T/m at 90°




+ ACTIVE BEND



ACTIVE BEND INDEX

ACTIVE BENA oottt ettt ettt s et e e et et ebe st ebe et ebe et ebe b ese et eke et eAe et eseebeReebeaseteAeebestebe s etetebe s eteatebenteseeteseeteseetennatens 158
YN AV = T=Y T I ==Y o YU [ o o OO 159
Active Bend e Active Bend Premium tabelle / Active Bend and Active Bend Premium chart .....ccocoovevvcrerennnne 160

Supporti matrice Active Bend / ActiVe BENd di@ NOIAEIS ...ttt ettt en st eseesnea 160



ACTIVE BEND

NEW TECHNOLOGY FOR
HIGH QUALITY RESULTS

Active Bend provides advantages that
the standard dies can't perform:

- 40° acute bending

- narrow minimum edges

- no strain with perforated sheets

» reduction of bending mark \'\' :

» 40° acute bending

EURO STAMP

NUOVA TECNOLOGIA PER
RISULTATI DI ALTA QUALITA

Active Bend garantisce prestazioni che

le matrici standard non consentono:

- pieghe fino a 40°

- bordi minimi ridotti

- piegare lamiere forate senza deformazione

» marcatura ridotta
» pieghe fino a 40°

C WILA-TRUMPF

2 35 60 ovo

100
45
]

T R13.5

AMADA-PROMECAM RAIL )

[
35 “o\l
e

)

100
r_i.‘ 45
.5 W
=
S

%

L I L)
3300 3301 3302 3312
(AB-200) (AB-300) (AB-600) (AB-1000)
( AMADA-PROMECAM )

1Y -

| B | T
Wl W :
m e

3306 3307 3308
(AB-200) (AB-300) (AB-450)

@ info@eurostamps!

80

3303 3304 3305 3313
(AB-200) (AB-300) (AB-600) (AB-1000)

MODELLO / MODEL LUNGHEZZA / LENGTH (mm)
50
100
AB200 200
500
15, 20, 25, 30
50
100
AB300 200

500
15, 20, 25, 30
50
100
200
500
50
100
200
500
200

AB450

AB600

AB1000




EURO STAMP

THE ULTIMATE SOLUTION
TO AVOID BENDING MARKS

Active Bend PREMIUM is our brand
new patented system that allows you to
get superior bending results avoiding any
marks on your sheet metal.

» no die mark bending
» 40° acute bending

ACTIVE BEND

LA SOLUZIONE DEFINITIVA
PER ELIMINARE LE MARCATURE

Active Bend PREMIUM ¢ il nostro
sistema brevettato che consente di
ottenere risultati superiori di piegatura
senza avere alcun segno sulla lamiera.

.-"I.
|'r.
b 7
- |'|| [
!

» nessuna marcatura
» pieghe fino a 40°

) (

AMADA-PROMECAM RAIL

oNC. 35

. RN

L Ly T
3300P 3301P  3302P
(AB-200) (AB-300) (AB-600)

AMADA-PROMECAM

= al [
P .| | FEGK
W : :
e m
3306P 3307P 3308P
(AB-200) (AB-300) (AB-450)

wov®
el

\

R 22 wove 35
e m e

r_1_5.1 27

L

3303P 3304P 3305P
(AB-200) (AB-300) (AB-600)

MODELLO / MODEL LUNGHEZZA / LENGTH (mm)

50
100
200
500

AB200P

50
100
200
500

AB300P

50
100
200
500

AB450P

50
100
200
500

AB600P

info@
CUrog
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ACTIVE BEND

30

Active Bend and Active Bend Premium
dies allow you to bend different sheet
metal thickness as reported on the chart
below. Values are expressed in millimeters
(mm).

EURO STAMP

ACTIVE BEND / ACTIVE BEND PREMIUM ACTIVE
BEND

‘-IF{EN“UM N

Le matrici Active Bend e Active Bend
Premium consentono di piegare differenti
spessori di lamiera come indicato nella
seguente tabella. | valori sono espressi in
millimetri (mm).

MODELLO / MODEL Resistenza T/m / Max Load T/m

AB200 100

AB300 130

AB450 150

AB600 200

AB1000 220
Range di piegatura ( spessore - mm ) / Bending range ( thickness - mm )
Materiale / Material type AB200 AB300 AB450 AB600 AB1000
Ferro / Mild Steel 05-1.2 1,0-2,3 1,2-3,2 1,2-3,2 2,3-10,0
Inox / Stainless Steel 05-1,0 1,0-2,0 1,2-3,0 1,2-3,0 2,0-6,0
Alluminio / Aluminium 05-1,0 1,0-2,0 1,5-3,0 1,5-3,0 25-10,0

SUPPORTI MATRICE ACTIVE BEND / ACTIVE BEND DIE HOLDERS

POLYURETHAN

60
13,1 60
15
66 65

20
25

205

515

615
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+ ACCESSORIES




ACCESSORIES INDEX

Supporti per elementi raggiati / RAAIUS tOOIS NOIARIS ...ttt sttt e st sn st esanes 164-166
Elementi raggiati / RAAIUS TOOIS... .ottt st 167-174
Contenitori a “Z” / Joggle tool holders Amada-Promecam / Wila=-TrUumPf ...t eseesess s enessssenans 175
Tabella INSerti @ Z / JOGGIE TOOIS CRAIT ..ottt ettt e ettt ettt s ae bt et s s s et st es s bttt s e bt et s s s et et en s ettt sneees 176
QY=Y AT RA A Lo Te e | L= o Yo Y I 1] LR 177
LYY QAT A A oo Lo L= o Yo Y T L0 LT 178-183
Contenitori e inserti in Nylon / NyIon iNSEIt @Nd NOIAEIS ...ttt 184
Contenitori e inserti in poliuretano / Polyurethane inserts and HOIAEIS.........cciiceiceeeceeeeeeee ettt 185

Adattatori per utensili Amada-Promecam su tutti i tipi di presse /

Adaptors to fit Amada-Promecam tools suitable for any type of press brake ... 186
AttacChi SU rIChIiESta / TANGS ON FEOUEST ...ttt sttt ettt s st st e et et et et esse b et ettt s et et es s s bt etsn s e et et et en s s et et sn s et et et sneees 187
AJBEEATONT / AGBITOIS oottt st e se s s bbb s s s s s s e s s st e s s st e s s s s an s st s sessen s s s s s ssansnsans 188-190
Bloccaggio rapido / NEW ClamPING SYSTEM ...ttt s st s sttt as s e st st s s st st en s ss s et et sn s s s et et s snsse et st s ansetaeans 191
=23 F= T Y o TN o] o J USROS 192
Intermediari registrabili / Adjustable INTEIMEIALES .....c.cvvceceeeeeee ettt ettt ettt st st et ee s sasesssnananeneas 193
Intermediari fisSi / FIXEd INTEIMEAIATES .......iuuiiieieeieiee s bbb s s bbbt 193
Y= R LI O E= 1 0] 1T 194-196
Adattatori INTEFION / LOWEYE GU@PTOLS ..ottt ettt ettt ettt en s sttt n st s s s s b et et et n e et et et s st et st ensssebesessnsnsetanas 197-198
AACCESSONT / ACCESSONIES ..ovevirveeetieeeteeeeeestesessesesesseseesssessssssessaseasessassssasesseseassseassaesssesseesss s e s s sesns et sesessneens e e s e et s e et sn e s s et en et n e et s e en st en et enaesnees st anen 199
Matrici multicava a richiesta / MUIti V di€@S ON FEOQUEST ......ccueieieceeeeeee ettt sttt e st s et st sn s ntesessnensetanas 200
Utensili LVD su richiesta / LVD tOOIS ON FEGUEST .....cciiiiicicicie ettt bbb bbb 201
Utensili LVD-WILA su richiesta / LVD=WILA tOOIS ON FEOUEST c....oovuiveeerceeeteeeeeceee et see e esesastss s st sesesesassssasssasesssnsssessesenaees 202
Utensili Weinbrenner su richiesta / Weinbrenner tOOIS ON FEQUEST ..ottt es st en sttt es s s 203
Utensili EHT su richiesta / EHT TOOIS ON FEQUEST......c.cuiicieicieicte ettt bbb seeen 204
Trattamenti termici speciali su richiesta / Special heat treatmMens ON rEQUEST........c.cciecveeeccceceeeee e 206
Lame PEr CES0IA / SNEAY DIAUES ..ottt sttt s st s st n et s et ene st en et s nene st enensanaeean 207-208
Armadi porta UtenSili / TOOIING CAIINELS .....ciieceeeeeeee ettt r et sa ettt s s et st es s ene st sn s s sassessnsssstessnsesntssenaneas 209-210
[] NOSEFO SItO / OUF WEDSITE ...ttt st 8 e s8££ 82k Al

DOVE SIAMO / WHEIE WE @I ...ttt sttt st a e a ettt bbb s s 212



ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP
SUPPORTI PER ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOL HOLDERS

27 27

100

67

Amada Promecam Amada Promecam

‘ Max T/m=100 ‘

47

Max T/m=100

_MH 109

65

115

87

Amada Promecam
Max T/m=50

1090 I

Amada Promecam
Max T/m=50

info@eurostamps"""




EURO STAMP

SUPPORTI PER ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOL HOLDERS

20

140

42

20

14

C45

Bystronic R

Max T/m=100

140

42

ACCESSORI / ACCESSORIES

C45

Bystronic RF-A

Max T/m=100




ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP
SUPPORTI PER ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOL HOLDERS

20 25

140
200

42
7

' 1240 | B 1305
* Trumpf h i Weinbrenner
Max T/m=100 Max T/m=100

pe
I —

WY ia

200

1306
EHIl

Max T/m=100

42
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EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES

ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

4275 Pezzo di ricambio / spare part

| 1155
7 35
C45 C45
A
e - - —
|
’ 14
I T
8 |
L ‘ y .
3 e ‘
| |
| %’ |
26 daR5aRé6,5
: | fromR5toR 6,5
| 1296
: o
m cas l .
’] | [
2 i .
N |
8
~ B | |
7
8 3 daR3aR4)5

from R3toR4,5
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ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

DISPONIBILI ANCHE NITRURATI / AVAILABLE WITH NITRIDING

SOLO PER SUPPORTI 1155 - 1296 - 1297 / ONLY FOR HOLDERS 1155 - 1296 - 1297

C45 C45 l




ACCESSORI / ACCESSORIES

EURO STAMP
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

DISPONIBILI ANCHE NITRURATI / AVAILABLE WITH NITRIDING

L I

T
. . o
Qe : I
>
| 1102 _| | 1103
] i
© H__“ © |.|__||
- %J - %J




ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

DISPONIBILI ANCHE NITRURATI / AVAILABLE WITH NITRIDING




EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

DISPONIBILI ANCHE NITRURATI / AVAILABLE WITH NITRIDING




ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

DISPONIBILI ANCHE NITRURATI / AVAILABLE WITH NITRIDING

44

34

R275




EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS

DISPONIBILI ANCHE NITRURATI / AVAILABLE WITH NITRIDING




ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP
ELEMENTI RAGGIATI / RADIUS TOOLS
DISPONIBILI ANCHE NITRURATI / AVAILABLE WITH NITRIDING

C45 l

14

ELEMENTO QUADRO E ACCESSORI / FLATTENING INSERT AND ACCESSORIES

T T T T
|
ﬂ§ - % %
D.+

MOLLA + VITE + PIASTRINA
SPRING + SCREW + PLATE




EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES

CONTENITORI PER INSERTI A Z / JOGGLE TOOL HOLDERS

C45 C45

ATTACCO RF-A
20 INCLUSO SU RICHIESTA
‘

RF-A TANG INCLUDED
ON DEMAND




ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP

TABELLA INSERTI A Z / JOGGLE TOOLS CHART

CODE 7 GRADI SPESSORE MAX. LAMIERA
DEGREES MAX SHEET THICKNESS
1130 1 160° 0,5 mm
1276 1 90° 0,5 mm
1131 1,5 160° 0,6 mm
1277 1,5 90° 0,6 mm
1132 2 150° 0,8 mm
1274 2 90° 0,8 mm
1133 2,5 140° 1,0 mm
1275 2,5 90° 1,0 mm
1134 3 90° 1,0 mm
1135 3,5 90° 1,2 mm
1136 4 90° 1,2 mm
1137 4,5 90° 1,5 mm
1138 5 90° 1,5 mm
1139 55 90° 1,5 mm
1140 6 90° 1,5 mm
1141 6,5 90° 1,5 mm
1142 7 90° 2,0 mm
1143 7,5 90° 2,0 mm
1144 8 90° 2.5 mm
1145 9 90° 25 mm
1146 10 90° 3,0 mm
1147 1 90° 3,0 mm
1148 12 90° 3,0 mm
1278 13 90° 3,0 mm
1279 14 90° 3,0mm
1280 15 90° 3,0 mm

info@eurostampsr!.it~




EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES
INSERTI A Z -160° / JOGGLE TOOLS - 160°

Per verificare la fattibilita della piega in base allo spessore lamiera, vedi tabella p. 176

To choose the right joogle tool based on the sheet thickness, please see the chart on page 176

c45 C45 l
L
160° 16
23
1

!

160°

y
2
160°
23
& |
Ke)
2
(aY]
150° 0°
y %
O
I
V#
53 | 140°

info@e
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EURO STAMP
INSERTI A Z - 90° / JOGGLE TOOLS - 90°

Per verificare la fattibilita della piega in base allo spessore lamiera, vedi tabella p. 176

ACCESSORI / ACCESSORIES

To choose the right joogle tool based on the sheet thickness, please see the chart on page 176

Zs

36
36

7

C45




EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES
INSERTI A Z - 90° / JOGGLE TOOLS - 90°

Per verificare la fattibilita della piega in base allo spessore lamiera, vedi tabella p. 176

To choose the right joogle tool based on the sheet thickness, please see the chart on page 176




EURO STAMP

ACCESSORI / ACCESSORIES
INSERTI A Z - 90° / JOGGLE TOOLS - 90°

Per verificare la fattibilita della piega in base allo spessore lamiera, vedi tabella p. 176

To choose the right joogle tool based on the sheet thickness, please see the chart on page 176

/\
0
s
SR
0
8

36

C
(52

&
|
|

|

3

O
o
°

LS




EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES
INSERTI A Z - 90° / JOGGLE TOOLS - 90°

Per verificare la fattibilita della piega in base allo spessore lamiera, vedi tabella p. 176

To choose the right joogle tool based on the sheet thickness, please see the chart on page 176




ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP

INSERTI A Z - 90° / JOGGLE TOOLS - 90°

Per verificare la fattibilita della piega in base allo spessore lamiera, vedi tabella p. 176

To choose the right joogle tool based on the sheet thickness, please see the chart on page 176

,\'\
45

N 4
\

23

=

901

\

|

23

O

N

45

27 27

A
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A

n
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EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES
INSERTI A Z - 90° / JOGGLE TOOLS - 90°

Per verificare la fattibilita della piega in base allo spessore lamiera, vedi tabella p. 176

To choose the right joogle tool based on the sheet thickness, please see the chart on page 176

45

.

32




ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP
CONTENITORI E INSERTI IN NYLON / NYLON INSERTS AND HOLDERS

ffffffffffffffffff

| | | 88° 6 8 10 12 16 |

- | 60° 6 8 10 12 16 A
| 2 45° 6 8 10 12 |
; 30° 6 8 10 i
2 |
| . 2
| =2 35 !
35 ‘ !
| A 3
i : \“\+/”/ 4{‘-” i
&0 J E ¢ =

2011 )

********************

H‘ 3§8 - 88> 6 8 10 12 16 20 25
- | = 60° 6 8 10 12 16 20
| = 5° 6 8 10 12 16 20
; 3° 6 8 10 12 16
30
| = . 3
50 A
| i \\\;,:, ~
60 - ! -




EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES
CONTENITORI E INSERTI IN POLIURETANO / POLYURETHANE INSERTS AND HOLDERS

205 I 2101 2105
25
ﬁ(o 2 §I: O =
q-\_r - S 25 25
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ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP

ADATTATORI PER UTENSILI AMADA-PROMECAM PER TUTTI I TIPI DI PRESSE
AMADA-PROMECAM TOOL ADAPTORS FOR ANY TYPE OF PRESS BRAKE

67
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|

L =150 mm L =150 mm L=150 mm
.
1
1 2 l
a= uiC | Indicare quote
_ d’attacco e
B 2 2 <] puntl di spinta.
c= |-
Please mark
d= contact points
a ‘ and pressure
points.

Ordine minimo n. 5 intermediari
Minimum order n. 5 intermediates

I 60 1
| ‘ GO VANE 2100 mm

’ =1  EEERCOEEN 2600 mm
(oo kA 3100 mm
(oo Lo kR E 4100 mm
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EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES
ATTACCHI SU RICHIESTA / TANGS ON REQUEST
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ACCESSORI / ACCESSORIES

L=150 mm
LVD

13

10

22

14

L=150 mm
BYSTRONIC-S

80

=N

EURO STAMP

ADATTATORI / ADAPTORS

I14I

L=150 mm
WILA/TRUMPF

20

80

4

L=150 mm
BYSTRONIC-RF-A

65

L=150 mm
BYSTRONIC-R

20

14

4

L=150 mm
WEINBRENNER
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EURO STAMP

ADATTATORI / ADAPTORS

L=150 mm
EHT

L=150 mm
CBC

100

|

-~

L=150 mm
DARLEY
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4
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31
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L=150 mm
BAYKAL

100

ACCESSORI / ACCESSORIES

L=150 mm
DURMAZLAR

255

67




ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP
ADATTATORI / ADAPTORS

92
60
4361
H100 L=150
S PROLUNGA / EXTENSION
- TRUMPF / TRUMPF
o
™M
o 4362
H67 L=150
ADATTATORE / ADAPTOR
5 AMADA / TRUMPF
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EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES

BLOCCAGGIO RAPIDO / NEW CLAMPING SYSTEM

4353 LEVETTA DI BLOCCAGGIO / LOCKING LEVER PULSANTE PER INSERIMENTO FRONTALE / FRONTAL INSERTION BUTTON

2 ‘
| k L

w-

——— =

4

Il nuovo sistema Jet Clamp per il fissaggio meccanico degli utensili tipo Amada-
Promecam, presenta alcune innovative soluzioni per velocizzare le operazioni di
cambio utensili, riducendo al minimo i tempi di SET-UP e consentendo il carico/scarico
frontale degli utensili.

| bloccaggi vengono prodotti con intermediari regolabili aventi lo spessore di 27 mm
o di 40 mm e possono essere forniti con la sola brida anteriore oppure con brida
anteriore e posteriore sempre azionate simultaneamente tramite le leve frontali.

| bloccaggi sono composti da:

- brida di serraggio anteriore che, azionata da una leva, puo aprirsi a 45° e a 90°,
- intermediario con cuneo di regolazione,

- PIN di sicurezza posto su brida che consente I'apertura a 45° e a 90°,

- brida posteriore se & stato scelto il bloccaggio doppio.

The new Jet Clamp system has some very new solutions for the mechanical clamping
of the Amada-Promecam tools that allows frontal and lateral loading and unloading of
the tooling.

The clamps are produced with intermediates having thickness 27 mm or 40 mm and
can be manufactured with the frontal clamp or with frontal and back clamps in any
case moved through the frontal leverage.

Clamps are composed by:

- frontal clamp with that, driven by a leverage, can open to 45° and 90°,
- adjustable intermediate,

- safety PIN that allow to have an opening of 45° or of 90°,

- back clamp if you have choosen the double locking.




ACCESSORI / ACCESSORIES

BLOCCAGGIO RAPIDO / NEW CLAMPING SYSTEM

EURO STAMP

ES CLAMP PN

INTERMEDIO MODELLO ES CLAMP PN
PER UTENSILI MODELLO PROMECAM.

PATENTED AND PNEUMATIC
INTERMEDIATE ES CLAMP PN MODEL
FOR PROMECAM STYLE TOOLING

SPECIFICHE

- Facile da montare

- Nessuna modifica necessaria alla pressa
piegatrice o agli utensili

- Aggancio e sgancio frontale

- Sistema anticaduta

- Autoallineamento degli utensili

- Chiusura pneumatica

- Possibilita di spostare gli intermedi con facilita

- Disponibile in varie altezze

- Staffa posteriore a chiusura manuale inclusa

OPZIONALE

4376 - Staffa posteriore a chiusura pneumatica
4377 - Kit pneumatico (base, moltiplicatore di
pressione, pressostato, valvola a 5 vie)

SPECIFICS

Easy to install

The system does not require any modification
to the press brake or tooling

Front insertion

Fall-protection system

Self-alignment of top tools

Pneumatic clamping

Possibility to remove the clamps easily
Available in different heights

Rear tool holder with manual closure included

OPTIONAL

4376 - Rear tool holder with pneumatic closure
4377 - Pneumatic Kit (holder, pressure
multiplier, pressure switch, 5-ways valve)

CODICE ALTEZZA ( mm )

CODE HEIGHT ( mm )

4369 110

4370 150

4371 200

4372 250

4373 300

4374 400

4375 500
OPZIONALE 4376 Staffa posteriore a chiusura pneumatica / Rear tool holder with pneumatic closure
OPTIONAL 4377 Kit pneumatico / Pneumatic Kit

c
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EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES

INTERMEDIARI REGISTRABILI / ADJUSTABLE INTERMEDIATES

27

H=100 mm H=120 mm H=150 mm H=100 mm

In base alle giacenze di magazzino gli intermediari potranno essere forniti:
a) con corpo monolitico e cuneo b) con attacco e corpo avvitati.

Subject to availability, intermediates could be provided;
a) with a solid body and wedge b) as a bolted construction with a bolted tang and body

INTERMEDIARI FISSI / FIXED INTERMEDIATES

40

27

H=100 mm H=150 mm H=120 mm
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ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP
STAFFE / CLAMPS

Le viti sono incluse solo con l'acquisto della staffa assieme ad un intermediario
Screws included only with the purchase of the intermediates

.8 ‘ 150 150
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=5 S e |
25 100
25 100 |
4020 | 5012 |
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10 150
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25 25 100
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150 10 ‘ 150
| R o S
7/ % RS N
&
25 100
4199
H=58mm

info@eurostamps




ACCESSORI / ACCESSORIES

EURO STAMP
STAFFE / CLAMPS

Le viti sono incluse solo con l'acquisto della staffa assieme ad un intermediario
Screws included only with the purchase of the intermediates
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ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP

STAFFE / CLAMPS

Le viti sono incluse solo con lacquisto della staffa assieme ad un intermediario
Screws included only with the purchase of the intermediates

Kit per doppio staffaggio / Equipment for double clamping

Kit per doppio staffaggio / Equipment for double clamping

m—i
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EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES

ADATTATORI INFERIORI / LOWER ADAPTORS

60
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13,1 66 | . |65
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[ ‘ -
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4301 4302
L=1000 mm L=1000 mm
L =500 mm L =500 mm
AMADA - BYSTRONIC / TRUMPF AMADA - BYSTRONIC / TRUMPF
60 . 60

12

L=835

20
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o
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65| ' | 65
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L =835 mm L =835 mm
L=415mm L=415mm
BYSTRONIC / TRUMPF - AMADA LVD - AMADA
48
13,1
6,6 65 L=1000
. W -
o U S

L=1000 mm - L =500 mm
LVD - BYSTRONIC / TRUMPF
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ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP

ADATTATORI INFERIORI / LOWER ADAPTORS

4034

4016

~

) Y
60
4033 4050
L =835 mm L=835mm
Controtavola AMADA Controtavola AMADA
Lower adaptor Lower adaptor
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EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES

ACCESSORI / ACCESSORIES

Squadre di riferimento Squadre di riferimento orientabili  Coppia di tenditori
Reference squares Adjustsable reference squares Couple of tighteners

Pellicola di poliuretano antigraffio
105 x 0,5 mm di spessore
Scratch-resistant polyurethane film
105 x 0,5 mm of thickness L = 30 mt

‘/

Pellicola di poliuretano antigraffio
95 x 0,8 mm di spessore
Scratch-resistant polyurethane film
95 x 0,8 mm of thickness L = 30 mt

4014

rondella per staffa / lower tool
clamp washer

4010

supporto tipo RR / front
support and gauge arms

staffa RR
/ arm clamp

. 4013

arresto a regolazione micrometrica mobile e 4012
ribaltabile / trip stop with micrometer adjustment

arresto semplice mobile e ribaltabile / trip
stop without micrometer adjustment

info@
CUrog
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ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP
MATRICI MULTICAVA A RICHIESTA / MULTI V DIES ON REQUEST

Materiali / Materials: Lavorazioni / Processing: Lunghezze / Lengths (mm]):
1.2312 Temprato / Hardened 2000
C45 Bonificato nitrurato / 3000
42CrM04 Quenched-nitrided 4000
Piallato / Planed 6000
Rettificato / Grounded 8000




EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES
UTENSILI LVD SU RICHIESTA / LVD TOOLS ON REQUEST

n 3 M 7




ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP

UTENSILI LVD-WILA SU RICHIESTA / LVD-WILA TOOLS ON REQUEST




EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES

UTENSILI WEINBRENNER SU RICHIESTA / WEINBRENNER TOOLS ON REQUEST

m »




ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP
UTENSILI EHT SU RICHIESTA / EHT TOOLS ON REQUEST

T




EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES
UTENSILI SPECIALI SU RICHIESTA / SPECIAL TOOLS ON REQUEST

2
:




ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP

TRATTAMENTI TERMICI SPECIALI SU RICHIESTA / SPECIAL HEAT TREATMENTS ON REQUEST

{0

.II.IlII

m Trattamento di fosfatazione (anti ossidazione)
Phosphating treatment (anti rust)

B  Nitrurazione (anti grippaggio per lamiere zincate)
Nitriding treatment (anti seize for galvanized sheet metals)

m Fosfatazione + nitrurazione
(anti grippaggio e anti ossidazione per lamiere zincate)
Phosphating + nitriding treatment

(antiseize and antitrust for galvanized sheet metals)

info@eurostampsr!.it~




EURO STAMP ACCESSORI / ACCESSORIES

LAME PER CESOIA / SHEAR BLADES

MATERIALE TAGLIATO / CUT MATERIAL:

@ ALLUMINIO / ALUMINIUM
@ FERRO / MILD STEEL

@ ACCIAIO INOSSIDABILE / STAINLESS STEEL

@ ALTRO MATERIALE / OTHER MATERIAL.:

MOD.............. TPR.....o

QUOTA / DIMENSION MISURA / MEASURE (mm)

A

I M m O O @

K
L
N° fori / N°® holes




ACCESSORI / ACCESSORIES EURO STAMP

LAME PER CESOIA / SHEAR BLADES
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EURO STAMP

ACCESSORI / ACCESSORIES

ARMADI PORTA UTENSILI / TOOLING CABINETS &

CODICE STILE ANTE LUNGHEZZA
(e{0]»] STYLE DRAWERS LENGTH (mm)
ACARMONEOO003 Amada 3 835
Trumpf / Wila /
ACARMINEOOO3 Bystronic / LVD 3 1100
Trumpf / Wila /
ACARM2NEOO0OO3 Bystronic / LVD 3 550
CODICE STILE ANTE LUNGHEZZA
CODE STYLE DRAWERS LENGTH (mm)
ACARMONEOO00O4 Amada 4 835
Trumpf / Wila /
ACARMINEOOO4 Bystronic / LVD 4 1100
Trumpf / Wila /
ACARM2NEO00O4 Bystronic / LVD 4 550
CODICE STILE ANTE LUNGHEZZA
CODE STYLE DRAWERS LENGTH (mm)
ACARMONEOOOS Amada 5 835
Trumpf / Wila /
ACARMINEOOOS Bystronic / LVD 5 1100
Trumpf / Wila /
ACARM2NEOOOS Bystronic / LVD 5 550

CODICE

CODE

CARRELLOO005

STILE
STYLE

Carrello mobile per utensili Amada

ANTE
DRAWERS

5 ripiani - L= 835 mm

Mobile trolley for Amada tools
5 shelves - L= 835 mm

LUNGHEZZA
LENGTH (mm)

Colore standard: nero / Standard color: black
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ACCESSORI / ACCESSORIES
ARMADI PORTA

RAL 1001
RAL 1004
RAL 1006
RAL 1011
RAL 1013
RAL 1015
RAL 1018
RAL 1020
RAL 1023
RAL 1032
RAL 1034
RAL 2001
RAL 2003
RAL 2008
RAL 2011
WAL 3000
RAL 3002
RAL 3004
RAL 3009
HAL 3013
HAL 3015
RAL 3017
RAL 3020
RAL 3027
RAL 4001
RAL 4003
RAL 4005
RAL 4007
RAL 4009
RAL 5002
FLAL 5004
RAL 5009
RAL 5011
RAL 5013
RAL 5015
RAL 5018
RAL 5020
RAL 5024
RAL 6001
RAL B003
RAL 6005
RAL 5021
RAL 6009
RAL 6011
RAL 6013
RAL 5016
RAL G018
AL G020
HAL 5024
RAL B026
RAL E028
RAL 6033
AL 7000
RAL 7003
RAL 7011
RAL 7016
RAL 7023
RAL 7026
RAL 031
FLAL 033
FUAL F035
RAL F037
FAL TO40
FAL T043
AL E000
RAL BO02
RAL 5004
RAL B011
RAL BO14
HAL BO16
RAL 8019
RAL 8024
RAL 5028
RAL 5002
RAL 5005
RAL 5010
RAL 5016
RAL 9018

info@eurostamps!

ENSILI / TOOL

AL 1002
RAL 1005
RAL 1007
RAL 1012
RAL 1014
RAL 1017
RAL 1019
RAL 1021
RAL 1028
RAL 1033
RAL 2000
RAL 2002
RAL 2004
RAL 2009
RAL 2012
RAL 2004
RAL 3003
RAL 3005
RAL 3012
RAL 3014
RAL 3016
rAL 3018
RAL 3022
RAL 3031
AL 4002
AL 4004
RAL 4006
RAL 006
RAL 5001
RAL 5003
RAL 5007
RAL 5010
RAL 5012
RAL 5014
RAL 5017
RAL 5019
RAL 5022
RAL 6000
RAL 6002
RAL &004
RAL 6006
RAL 6007
RAL 6010
RAL 6012
RAL 6014
RAL 6017
RAL 6019
RAL 6021
RAL G025
RAL 6027
RAL 6019
RAL 6034
RAL 7001
RAL 7005
RAL 7015
RAL 7021
RAL 7024
RAL 7030
RAL 7032
RAL 7034
RAL 7036
RAL 7038
RAL 042
RAL 704
RAL BOO1
RAL 8003
RAL 8007
RAL 8012
RAL BOIS
RAL 80WT
RAL BOZ3
RAL BOJS
RAL 9001
RAL S04
RAL D006
RAL 9011
FAL 9017

tamp Sr‘ -‘\t
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EURO STAMP
VISITA IL NOSTRO SITO / VISIT OUR WEBSITE

EURO ;
STAMP ( www.eurostampsrl.it )

HOME = CHISIAMO | CATALOGO | EVENTI | NEWS | RICHIESTE | COLLABORA CONNMOI | VIDEO & DOVE SIAMO | | NOSTRI PARTNER

P (. : '| - ..‘ "
e L G - ; - " 4
UTENSILI E ATTREZZATURE PE.R.;P& E PIEGATRICI |
o TE(;INQLOGL ; ITALIAN QERR{SULTAH D'ECCELLENZA,

CERCA LUTENSILE REGOLD DI PIEGATURA MATRIC| ACTIVE BEND
Visit our new website to find: Visitate il nostro nuovo sito per trovare:
- The whole range of our products - La nostra intera gamma di prodotti
- News - News
- Videos - Video
- Events - Eventi
In addition to this, you will be able In piu potrete richiedere offerte
to request standard and special standard e speciali direttamente
offers on-line. on-line.

info@
CUrog
tampsyy s . WWw.eurostampsrl.it



EURO STAMP

E ARE

}
l/ { .. LT - |
rer e ﬂ | 11 :j f, eV ‘-l"' ~ ; |
f ﬁp }‘ / - b ’ el 1 5
b ¢ o8 P o : ;"
} u A X SE " H} i, % e "
1 L] I-;l kr s t ¥ _._..f ’:r -.-_,A-u:l. : L "r - L
T, i BRESCJ ¢ DI e L !
{ 4 - MILANO 4 j gy s’ g \
l: 1 % ey i
TORINO .
L b |

| | [ 1% f"\"f" ""?'ﬂ.ﬂ#‘-,u«L
= ' = A TR 1 e J
\""‘LJ\_“__.--"_..— 1{,-—"“'-\__}:'“-‘; '] I.!}' ._'." '_ }__.-‘_‘x-:l el I.
o b i = gl ¥ !
| g, '
i . .
LA

f 1
2 LW l L
BOLOGNA. (3 I'.' "\:. g oy \ i =
" [ | . . L y .Lj ?:\L {.-
)| i % g - . 3 !
T.I ‘\,.i'!‘:-\..f" "‘,‘__,vr e, --'k \ L
J o W if > o ]
P ( 1 ~ % [ ) % A \
o k\-\ A N A |
Te R N [
;‘r":-'v_\ k - = ] ':\_L A
‘ < \ )
ri” \H 0, S5,
5 :.'\ . '3
: . e ] t
: 1 \ -} g
| 'l o o I "-}\
f et 5 (e .|
| R R o
' ; -y F
I 5 ‘1\, 3
: A gt
778 £ | e
| X . R
! dir.
| TORINO

S 2 m ]
' 2 USCITA dir. gy
Nl z ™ PCOVEST BRESCIA 4 T
@ - 2 s x./‘l"“‘.l
; 559 : ~
dir. PAVIA Y W
dir. PARMA o
3
A rT

™ , J .
;T T
i P |



IL NOSTRO MAGAZZINO / OUR WAREHOUSE

i sSTAamPE

ATTRLEIATUAL PLE

Eurostamp srl

Produzione e uffici / Production and offices
Via Borotti 9/11 — 29121 Piacenza

Magazzino e spedizioni / Warehouse and shipping department
Strada Gragnana 9/B — 29121 Piacenza (Italy)

Contatti / Contact details

Tel. +39 0523 489 954 - Tel.+ 39 0523 499 254
E-mail: info@eurostampsrl.it
www.eurostampsrl.it

Stampa / Print: Litocartotecnica Pavese - Broni (PV)
Giugno / June 2017 - Edizione 06/2017
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Eurostamp srl

sede di produzione / production site
uffici commerciali / sales office
Via A. Borotti 9/11
29121 Piacenza (ltaly)
Tel. +39 0523 489 954
Tel. +39 0523 499 254
Fax +39 0523 400 490
info@eurostampsrl.it

magazzino / warehouse
Strada Gragnana 9/B
29121 Piacenza (lItaly)

RIVENDITORE / DEALER

Follow us on:

www.eurostampsrl.it




